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Qualitatssicherung Prifzertifikat Formular A
XXX DIN EN 10204 Blatt1/3

Chargen-Nr.: 104570-04

Artikel-Nr.: 552.5830 und 552.5831

Artikel-Bezeichnung:

Alir. Orig. TPE Pip. Montur 30 ml blau/weiB

Herstelldatum (Prod.-zeitraum):

02 - 03 (2019)

Produktionsmenge Stiick:

25.900

Lieferantenstichprobe

] ja nein Stiickzahl: -

Dokumentationshinweis:

Hiermit bestatigen wir, daB3 die Qualitdt des oben bezeichneten Packmittels nach
den gultigen Prifnormen gemafl Ausfuhrungsvorschrift, technischer Zeichnung
gepriift und die dabei zuldssigen Grenzwerte nicht Uberschritten wurden.

Soweit fir das obige Packmittel abweichende Vereinbarungen zwischen Auftrags-
nehmer und Auftragsgeber bestehen, werden diese zugrunde gelegt.

Die Prufdaten wurden dokumentiert und stehen auf Nachfrage zur Verfligung.

Teillieferungen:

Stuckzahl:

ausgefertigt:

Datum:

XXX

miiller+krempel O

Datum:

Abteilung Qualititssicherung

Prufer: XXX
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Qualitatssicherung Priifzertifikat Formular A

1.1. Sauger
Material: TPE TM5 LFT Artikel: 0615-18
Farbe: hellblau

1.2, Kunststoffschraubkappe (Lochkappe)
Materialtyp: PP / Ring PE Artikel: OV2-18
Farbe: weil} / Ring weil3 Gewindegr.: DIN 18

1.3. Glaspipette
Glasart: AR-Klarglas (] Fiolax Z.-Nr.: 65-101G17

1.4. Graduierung

Materialtyp u. Farbe: Rotbraunbeize
Textausfuhrung: 0,25/0,5/0,75/1 ml
CE-Kennzeichnung: [0 ja nein

Text:

Zul.Toleranz Ergebnis Ist-Werte
Soll-Werte min. max. X

2.1.1. Gummisauger
Gesamthéhe (mm) 29,5 +0,5/-0,5 29,44 29,67 29,52
Tellerdurchm.(mm) 16 +0,2/-0,2 15,97 16,09 16,02
Tellerstarke (mm) 1,8 +0,25/-0,25 1,76 1,85 1,80
2.1.2. Kunststoffschraubverschluss
Gesamthéhe (mm) 18,6 +0,25/-0,25 18,53 18,67 18,59
Aullendurchm.(mm) 25,2 +0,2/-0,2 25,15 25,28 25,20
Lochdurchm.(mm) 12,2 +0,2/-0,2 12,19 12,23 12,21
ausgefertigt: XX
Datum:

Abteilung Qualitatssicherung muller+krempel =

Prufer: XXX

Datum:
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Qualitdtssicherung

Priifzertifikat
DIN EN 10204

Formular A

%ﬁt azé. u;,Lf""'

,?,:

Zul.Toleranz Ergebnis Ist-Werte

Soll-Werte min. max. X
Lange (mm) 74 +0,5/-0,5 73,74 74,19 73,96
Glas-Durchm. (mm) 7,25 +0,1/-0,1 7,24 7,27 7,25
Rand-Durchm. (mm) 9,25 +0,25/-0,25 9,12 9,43 9,26
Spitzen-Durchm. (mm) 3,4 +0,1/-0,1 3,31 3,48 3,40
Loch-Durchm. (mm) 1+0,1/-0,1 0,95 1,05 1,00
Biegung (mm) +/-

3.2. AuBere Beschaffenheit

entspricht

33 Funktlonsfahl keit
I ? " 7 .'

entspricht

ausgefertigt:

Datum:

XXX

Freigabe ja
Prifer:

Datum:

Abteilung Qualitdtssicherung

XXX

miiller+krempel (o)

XXX = Name des Herstellers

Im Original gezeichnet und datiert auf den 19.03.2019




